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Yari iletken Diyot Karakteristikleri Nedir?

Calisma Kagidi

Yari iletken diyot karakteristikleri, diyota uygulanan voltaj ile Gzerinden gecen akim arasindaki
iliskiyi gosteren grafiksel bir sunumdur. Bu grafik, diyotun ileri ve geri kutuplama bélgelerindeki
davranisini belirler.

I=1S (e™(V/(nV.T))-1)

| = Diyot Akimi (Amper (A))

|_S = Ters Doyum Akimi (Amper (A))
V = Uygulanan Voltaj (Volt (V))

n = idealite Faktori

V_T = Termal Voltaj (Volt (V))

Sorular

1. Yari iletken diyotun V-1 karakteristik egrisinde, ileri kutuplama bélgesinde voltaj arttikca ne
olur?

A) Akim azalir

B) Akim sabit kalir

C) Akim hizla artar

D) Akim 6nce artar sonra azalir

2. Bir diyotun 'esik voltaji' neyi ifade eder?

A) Diyodun tamamen iletime gectigi voltaj

B) Diyodun geri kirllmaya basladigi voltaj

C) Diyodun iletime gecmeye basladigi minimum voltaj

D) Diyodun tamamen yalitimda kaldigi voltaj

3. Geri kutuplama altinda diyottan gecen cok kiicik akima ne ad verilir?

A) ileri akim

B) Ters doyma akimi
C) Esik akimi

D) Kirtlma akimi

4. Bir silikon diyotun ileri kutuplama bdlgesindeki davranisini agiklayiniz.
5. Bir diyotun geri kutuplama bdlgesindeki akim davranisini aciklayiniz.
6. Tanimla: Diyot ileri Kutuplama Nedir?

7. Tanimla: Diyot Geri Kutuplama Nedir?

8. Tanimla: Esik Voltaji (Cut-in Voltage) Nedir?
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Cevap Anahtan

1. C) Akim hizla artar — ileri kutuplama altinda, diyota uygulanan voltaj arttikca diyot Gizerinden
gecen akim (l) da hizla artar. Bu, diyotun iletimde oldugunu gdsterir.

2. C) Diyodun iletime gecmeye basladigi minimum voltaj — Esik voltaji, diyotun iletim bélgesine
girmeye basladigl ve akimin belirgin sekilde artmaya basladigi ileri voltaj degeridir.

3. B) Ters doyma akimi — Geri kutuplama uygulandiginda, diyot normalde yalitimdadir ve
Uzerinden gecen akim ¢ok kucuktlr. Bu akima ters doyma akimi denir.

4. Uygulanan voltaj arttikca diyot akimi hizla artar.,Yaklasik 0.7V esik voltajindan sonra diyot
iletimdedir.,Diyot akimi, voltajdaki kicuk artislarla bile 6nemli dlcide blyuyebilir.

5. Uygulanan voltaj negatif yonde arttikca diyot akimi ¢cok dusutktur (ters doyma akimi).,Belirli bir
geri kirllma voltajina ulasildiginda akim aniden artar.,Bu durum genellikle diyota zarar verebilir.

6. Diyotun anotuna pozitif, katotuna negatif voltaj uygulanmasidir. Diyot iletime gecer ve akim
akmasina izin verir.

7. Diyotun anotuna negatif, katotuna pozitif voltaj uygulanmasidir. Diyot yalitimda kalir ve cok
klGcuUk bir ters akim gecer.

8. Diyodun iletime gecmeye basladigi minimum ileri voltaj degeridir. Silikon icin yaklasik 0.7V,
germanyum icin yaklasik 0.3V'tur.

Bounlu

Tam kartlar, adim adim ¢éztmler ve Al hoca destegi Notek uygulamasinda.
Sinav tarihlerini Promy otomatik hatirlaticiya cevirir.

Notek ile bu konuyu Al hocayla, Apple Pencil ile calis:
https://apps.apple.com/app/id6766946341



