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Dokum Prosesleri Nedir?

Calisma Kagidi

D6kim prosesleri, eriyik haldeki malzemenin (genellikle metal) bir kalip bosluguna doldurularak
katilastiriimasi yoluyla parca tUretme ydontemleridir.

Sorular

1. Asagidakilerden hangisi dékiim proseslerinin temel bir adimi DEGILDIR?

A) Malzemenin eritilmesi

B) Eriyigin kaliba dékulmesi

C) Parcanin talash imalat ile islenmesi
D) Parcanin kalipta katilastiriilmasi

2. Yuksek adetli Uretimler ve iyi yuzey kalitesi icin hangi dokim yontemi daha uygundur?

Kayip Képuk DOkim
Kokil Kaliplama
Savurma Dokim

. Hangi dokim ydntemi 'kayip model' prensibine dayanir?
A) Slrekli D6kim
B) Yatirrm Dokim
C) Basinch Dokim
D) Kum Kaliplama

4. Otomotiv sektdrinde kullanilan motor bloklarinin Gretimi hangi dékim yéntemiyle
yapilabilir?

5. Dis protezlerinde kullanilan hassas parcalarin Gretiminde hangi dokim teknigi kullanihr?
6. Jant Uretiminde hangi dékim prosesleri kullanilir?

7. Tanimla: DOkum Prosesinin Temel Prensibi Nedir?

8. Tanimla: Yaygin Dékiim Yéntemlerinden ikisi Nedir?

9. Tanimla: Yatirim Dékimua Hangi Durumlarda Tercih Edilir?

Notek ile bu konuyu Al hocayla, Apple Pencil ile calis:
https://apps.apple.com/app/id6766946341
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Cevap Anahtan

1. C) Parcanin talasli imalat ile islenmesi — Talasl imalat, dokiim sonrasi bir operasyon olabilir
ancak dokim prosesinin temel bir adimi degildir. DOkUm, parcayi net sekline yakin Gretmeyi
hedefler.

2. C) Kokil Kaliplama — Kokil kaliplama (metal kalip dokimu), tekrar kullanilabilir kaliplar
sayesinde yuksek adetli Gretimlere ve genellikle kum kaliplamaya gére daha iyi yluzey kalitesine
olanak tanir.

3. B) Yatirim Dékim — Yatinnm ddkimu, eriyen veya buharlasan bir modelin (genellikle balmumu)
etrafina kalip malzemesi dokulerek olusturulan bosluga metalin dokilmesi prensibine dayanir.

4. Motor bloklari genellikle buyutk ve karmasik parcalardir. Bu tir parcalar icin, kum kaliplama veya
kokil kaliplama gibi yontemler tercih edilebilir. Kum kaliplama, tek seferlik Gretimler veya buyuk
parcalar icin uygundur. Kokil kaliplama ise daha yUksek adetli Uretimlerde yUzey kalitesi ve
boyutsal hassasiyet acisindan avantaj saglar.

5. Dis protezleri gibi hassas ve detayli parcalarin Gretiminde yatirirm dékimu (kayip model dékim)
yontemi kullanilir. Bu yéntemde, balmumu gibi malzemelerden yapilan modelin etrafi refrakter
malzeme ile kaplanir, balmumu eritilerek uzaklastirilir ve olusan bosluga metal dékuldr. Yiksek
yluzey kalitesi ve detay hassasiyeti saglar.

6. Otomotiv jantlari genellikle aliminyum alasimlarindan Uretilir. Yaygin olarak kullanilan
yontemler arasinda surekli dokim (bazi 6zel jantlar icin), kokil dékim ve basingli dokim bulunur.
Basincl dokim, yuksek Gretim hizlari ve iyi ylUzey kalitesi sunar, bu da jant tGretimi icin uygundur.

7. Eriyik haldeki malzemenin kalip bosluguna dékulerek katilastiriimasi.
8. Kum Kaliplama ve Kokil Kaliplama.

9. Hassas, karmasik ve detayli parcalarin Gretiminde (6rnegin, tlrbin kanatlari, dis protezleri).

Bounlu

TUm kartlar, adim adim ¢o6zimler ve Al hoca destegi Notek uygulamasinda.
Sinav tarihlerini Promy otomatik hatirlaticiya cevirir.
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