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Olciullendirme ve Tolerans Nedir?

Calisma Kagidi

Olciilendirme, bir parcanin geometrik 6zelliklerinin (boyut, sekil, konum) teknik resimde
belirtiimesidir; tolerans ise bu 6lcllerdeki kabul edilebilir sapma miktaridir.

Sorular

1. Toleransin temel amaci nedir?

Parcalarin islevselligini ve montaj uyumunu garanti etmek
Uretim hassasiyetini distrmek
Teknik resimleri karmasiklastirmak

Milin tolerans bandini ve konumunu (Ust sapma sifir, alt sapma negatif)
Milin uzunlugunu

. Hangi durum, élculendirme ve toleransin yanlis uygulandigini gésterir?

A) Parcalarin kolayca monte edilebilmesi
) Parcalarin islevini yerine getirebilmesi
) Gereksiz yere dar toleranslar verilerek Uretim maliyetinin artmasi
)

B
C
D) Parcalarin standart 6lcllerde Uretilmesi

4. Bir milin capt 50 mm olarak dlculendirilmis ve toleransi 0.1 mm olarak verilmisse, bu milin
kabul edilebilir minimum ve maksimum caplari ne olur?

5. Bir flansin delik konumu 100 mm =0.5 mm olarak belirtilmisse, bu ne anlama gelir?

6. Tanimla: Olciilendirme

7. Tanimla: Tolerans

8. Tanimla: Nominal OlcU
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Cevap Anahtan

1. B) Parcgalarin islevselligini ve montaj uyumunu garanti etmek — Tolerans, bir parcanin belirli bir
islev icin uygun olmasini ve diger parcalarla sorunsuz bir sekilde monte edilmesini saglamak icin
belirlenir.

2. C) Milin tolerans bandini ve konumunu (Ust sapma sifir, alt sapma negatif) — H7, ISO tolerans
sisteminde mil icin kullanilan bir tolerans sinifidir. 'H' harfi, alt sapmanin sifir oldugunu ve tolerans
bandinin nominal 6lcinln Gzerinde veya altinda belirli bir aralikta oldugunu gdésterir.

3. C) Gereksiz yere dar toleranslar verilerek Gretim maliyetinin artmasi — Gereksiz yere dar
toleranslar, Uretim zorluklarina ve maliyet artisina yol acarken, parcanin islevselligi veya montaiji
icin bu hassasiyet gerekli olmayabilir.

4. Milin nominal ¢api 50 mm'dir. Alt sinir: 50 mm - 0.1 mm = 49.9 mm Ust sinir: 50 mm + 0.1 mm
= 50.1 mm Dolayisiyla, milin capi 49.9 mm ile 50.1 mm arasinda olmalidir.

5. Flansin referans noktasindan delik merkezine olan mesafesi 100 mm olmalidir. Bu mesafedeki
kabul edilebilir sapma 0.5 mm'dir. Minimum mesafe: 100 mm - 0.5 mm = 99.5 mm Maksimum
mesafe: 100 mm + 0.5 mm = 100.5 mm Delik konumu bu sinirlar icinde olmalidir.

6. Bir parcanin geometrik ézelliklerinin (boyut, sekil, konum) teknik resimde sayisal olarak
belirtilmesidir.

7. Bir 6lcldeki kabul edilebilir Gst ve alt sapma sinirlaridir. Parcanin islevselligini ve montajini
garanti eder.

8. Bir parcanin tasarimda belirtilen ideal 6élctsuddr.

Bounlu

Tam kartlar, adim adim ¢ézimler ve Al hoca destegi Notek uygulamasinda.
Sinav tarihlerini Promy otomatik hatirlaticiya cevirir.
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