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Imalat Proseslerine Genel Bakis Nedir?

Calisma Kagidi

imalat proseslerine genel bakis, bir tGriiniin Uretimi icin gerekli olan adimlari, teknolojileri ve
yontemleri kapsayan bir incelemedir. Temel amacg, istenen 6zelliklere sahip trlnleri en verimli ve
ekonomik sekilde Uretmektir.

Sorular

1. Asagidakilerden hangisi talasli imalat yéntemlerinden biri DEGILDIR?
A) Tornalama

B) Frezeleme

C) Enjeksiyon Kaliplama

D) Taslama

2. Yuksek adetli ve karmasik geometrili metal parcalar GUretmek icin genellikle hangi proses
tercih edilir?

A) 3D Yazicl

B) D6kim

C) Talasli imalat (CNC)

D) Sac Metal Sekillendirme

3.

Eklemeli imalat (3D Yazici) hangi prensiple calisir?

A) Malzemeden talas kaldirarak

B) Malzemeyi katman katman ekleyerek

C) Malzemeyi kaliba dokerek

D) Malzemeyi plastik deformasyona ugratarak

4. Bir otomobil parcasi Gretimi icin hangi imalat prosesleri distnulebilir?

5. Plastik bir oyuncak utretimi icin en uygun imalat prosesi hangisidir ve neden?
6. Tanimla: Talasli imalat Nedir?

7. Tanimla: D6kim Nedir?

8. Tanimla: Sekillendirme islemleri Nedir?

Notek ile bu konuyu Al hocayla, Apple Pencil ile calis:
https://apps.apple.com/app/id6766946341
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Cevap Anahtan

1. C) Enjeksiyon Kaliplama — Enjeksiyon kaliplama, plastik veya metal gibi malzemelerin eritilip bir
kaliba enjekte edilmesiyle sekil verildigi bir dokim veya sekillendirme prosesidir; talas kaldirma
islemi icermez.

2. C) Talasli Iimalat (CNC) — CNC ile isleme, yiksek hassasiyet ve karmasik geometrili parcalarin
hizli ve tekrarlanabilir bir sekilde Gretilmesine olanak tanir, bu da yuksek adetli Gretim igin
uygundur.

3. B) Malzemeyi katman katman ekleyerek — Eklemeli imalat, dijital bir modelden yola ¢ikarak
malzemenin (polimer, metal tozu vb.) katmanlar halinde birlestirilmesiyle nesneler Uretir.

4. 1. Tasarim ve CAD modellemesi. 2. Malzeme secimi (6rn. aliminyum alasimi). 3. Uretim ydntemi
secimi: Dokdm (6rn. enjeksiyon dokim), talasli imalat (6rn. CNC isleme) veya sac metal
sekillendirme. 4. Gerekirse isil islem veya ylzey kaplama. 5. Kalite kontrol ve montaj.

5. 1. Uriin tasarimi ve kalip tasarimi. 2. Malzeme secimi (6rn. polipropilen). 3. Enjeksiyon kaliplama
prosesi: Erimis plastik, ylUksek basing altinda kaliba enjekte edilir ve sogutulur. 4. Kaliptan ¢cikarma
ve capak alma. 5. Kalite kontrol.

6. Malzemeden talas kaldirarak istenen seklin elde edildigi Gretim yontemleridir (6rn. tornalama,
frezeleme, delme).

7. Erimis malzemenin (metal, plastik vb.) bir kaliba dokullerek katilasmasiyla sekil verildigi Gretim
yontemidir.

8. Malzemenin plastik deformasyon yoluyla sekillendirildigi proseslerdir (6rn. déovme, bikme,
ekstrizyon).

Bounlu

TUum kartlar, adim adim ¢é6zimler ve Al hoca destegi Notek uygulamasinda.
Sinav tarihlerini Promy otomatik hatirlaticiya ceuvirir.
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